m Frésstifte / Fraises rotatives

B C

Art.-Nr. / N° dart. 5100 Art.-Nr. / N* dart. 5105

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweiss-

naht- und Flachenbearbeitung

Pour l'ebavurage, le cassage des bords, le platre, le traitement
des soudures et le traitement de surface

Hartmetall-Frasstifte DIN 8033,

Form A — Zylinder ohne Stirnverzahnung

Kreuzverzahnung (Z3-X)

Fraise rotative en métal dur DIN 8033,
Forme A - cylindrique sans denture frontale

Denture croisée (Z3-X)

R EEEET

Gmm Lmm Lmm @ mm

Kopf Kopf gesamt Schaft

téte tate total queue
3.0 13 38 3
6,0 13 48 3

T

@Gmm Lmm Lmm @ mm

Kopf Kopf gesamt Schaft

téte tate total queue
6,0 16 50 6
8.0 20 64 6
10,0 20 64 6
12,0 25 70 6
16,0 25 70 6
19,0 25 70 6

Lange Ausfilhrung und fiir Aluminium auf Anfrage auch lieferbar /
Version longue et pour l'aluminium disponibles sur demande

CHF
Stilckpreis*
prix / piéce*

CHF
Stilckpreis*
prix / piéce*

Zum Entgraten, Kantenbrechen, Verputzen, zur Schweiss-
naht- und Flachenbearbeitung

Pour l'ebavurage, le cassage des bords, le platre, le traitement
des soudures et le traitement de surface

Hartmetall-Frasstifte DIN 8033,

Form B — Zylinder mit Stirnverzahnung
Kreuzverzahnung (Z3-X)

Fraise rotative en métal dur DIN 8033,

Forme B - cylindrique avec denture frontale
Denture croisée (Z3-X)

Py EEEEST

@mm Lmm Lmm @ mm CHF
Kopf Kopf gesamt Schaft Stiickpreis*
tete téte total queue  prix / piéce*
3,0 13 38 3 - 1
6,0 13 48 3 - 1
gﬁgﬁ‘;ﬁ% ;; BOHRCRAFT |
@mm Lmm Lmm @ mm CHF
Kopf Kopf gesamt Schaft Stiickpreis*
téte téte total queue  prix / piéce*
6,0 16 50 B - 1
8.0 20 b4 B - 1
10,0 20 b4 B - 1
12,0 25 T0 B - 1
16,0 25 T0 B - 1
19,0 25 T0 B - 1

Lange Ausfihrung und fir Aluminium auf Anfrage auch lieferbar /
Version longue et pour 'aluminium disponibles sur demande



