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Zum grat- und ratterfreien Entgraten, Ansenken und Ver-
senken in einem Arbeitsgang — fur VA, Titan und Hardox 400

Pour l'ebavurage, ['anglage et le fraisage en une seule opération,
sans bavures et sans vibration — pour VA, titan et Hardox 400

Kegelsenker Pulverstahl (PM) 90°
DIN 335 C, CBEN-geschliffen

Fraise conique poudre d'acier (PM) 90°
DIN 335 C, rectifiée CBN

@ L mm @ mm L mm CHF ;
Spitze  Schaft gesamt Stickpreis*

mm pointe  gueue total  prix/ piéce* @

6,3 15 5 45 = 1

83 20 6 50 = 1

104 25 6 50 = 1

124 28 8 56 = 1

16,5 32 10 60 = 1

205 35 10 63 = 1

250 38 10 67 = 1
1

31,0 42 12 71 -

Zum grat- und ratterfreien Entgraten, Ansenken und Ver-
senken in einem Arbeitsgang fur Stahl, Aluminium, Kupfer,
Thermoplaste — bis 800 N/mm?

Paur l'ebavurage, l'anglage et le fraisage en une seule opération,
sans bavures et sans vibration pour I'acier, laluminium, cuivre,
thermoplastigues — jusqu’a 800 N/mm?

Kegelsenker und Entgrater

mit Querloch 90°
HSS-G, CBN-geschliffen

Fraise conique et ébavureur
avec trou transversal 90°
HSS-G, rectifiée CBN

mm @ mm L mm CHF )
Grosse Bereich Schaft gesamt Stickpreis*
gamme  gueue total  prix / piéce*
1 2-5 6 45 = 1
2 5-10 8 48 - 1
3 10-15 10 65 = 1
4 15-20 12 B5 = 1
5 20-25 12 102 = 1
6 25-30 15 115 = 1



