m Spiralbohrer / Méches hélicoidales B c

Fur extrem tiefe Licher in Stahl/Metalle — bis 1.100 N/mm?,
auf ausreichend Kihlung und h3ufige Spanentleerung achten!

Pour des trous extrémement profonds dans l'acier/métal —
Jusqua 1.100 N/mm?, assurez un refroidissement suffisant et
une évacuation fréguente des copeaux !

Spiralbohrer DIN 1869, extra lang
HSS-G, Typ N, Spitzenwinkel 118°, Kreuzanschliff

Meche DIN 1869, extra longue
HSS-G, type N, angle de pointe 118°, affiitage en croix
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@ Lmm Lmm CHF @ L mm L mm CHF

gesamt Spiral Stl:'lckp_rgis* @ gesamt Spiral Stl;lckp_r!eis* @
mm total coupe prix / piéce* mm total coupe prix / piece*
20 125 85 = 1 a.0 320 220 = 1
25 140 85 - 1 9.5 250 175 - 1
3,0 150 100 = 1 a5 320 220 = 1
3,0 190 130 - 1 10,0 265 185 - 1
32 155 105 = 1 10,0 340 235 = 1
3,2 200 135 - 1 10,5 265 185 - 1
23 155 105 = 1 10,5 340 235 = 1
33 200 135 - 1 110 280 195 - 1
35 165 115 - 1 11,0 365 250 - 1
15 210 145 - 1 11,5 280 195 - 1
40 175 120 - 1 11,5 365 250 - 1
40 220 150 = 1 12,0 295 205 = 1
432 175 120 - 1 12,0 375 260 - 1
432 220 150 = 1 125 2495 205 = 1
45 185 125 - 1 125 375 260 - 1
45 235 160 = 1 13,0 295 205 = 1
50 195 135 - 1 13,0 375 260 - 1
50 245 170 - 1
55 205 140 - 1 Langere Abmessungen sowie auch in HSS-Co und mit Tiefloch-
55 260 180 - ! E?rlr;:rl:esE:rl:s':?:lsar?;;jzr:taatjss:' en H55-Co et avec spirale a trous
6,0 205 140 - 1 profonds disponibles sur demande
6,0 260 180 - 1
6,5 215 150 = 1
6,5 275 190 - 1
7.0 225 155 = 1
7.0 290 200 - 1
75 225 155 = 1
75 290 200 - 1
8.0 240 165 - 1
8,0 305 210 - 1
85 240 165 - 1
85 305 210 = 1

n

9,0 250 175 - 1
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